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‘ 1.- DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

Nombre de la empresa: QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A.

Denominacion del centro: Factoria de la Felguera

Direccion: Calle Sabino Alonso Fueyo 77

Localidad: La Felguera (Langreo)

Actividad: Fabricacion de materias activas de base para la fabricacion de
medicamentos

N° de trabajadores: 113

2.- RESUMEN DE LAS CARACTERISTICAS DE LA ACTIVIDAD POR LAS QUE
ES NECESARIO OBTENER LA AUTORIZACION AMBIENTAL INTE GRADA

La actividad econémica principal de QUIMICA FARMACEUTICA BAYER S.A. de
La Felguera es la fabricacion de acido salicilico, acido acetilsalicilico en diversas

presentaciones, clotrimazol y butafosfan.

QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. se ha consolidado como el primer
centro productor de materias primas de la industria farmacéutica de todo el

mundo.

Las instalaciones de QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. se encuentran
ubicadas en la calle Sabino Alonso Fueyo 77 de Langreo, que sobre un solar de

52.000 m?, se dispone de una superficie construida de 16.107 m?.
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Las actividades desarrolladas en sus instalaciones (actividad principal, fabricacion
de medicamentos de base mediante un procedimiento quimico o biolégico y
actividad secundaria, fabricacién de productos quimicos organicos de base, en
particular, hidrocarburos oxigenados) se encuentran incluidas en los apartados 4.5
y 4.1.b respectivamente del Anexo 1 de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de
prevencion y control integrados de la contaminacion, por lo que sus instalaciones

requieren de la obtencion de la correspondiente Autorizacion Ambiental Integrada.
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3.- DESCRIPCION DE LAS ACTIVIDADES CON IMPACTO EN EL MEDIO
AMBIENTE

3.1.- DESCRIPCION DEL PROCESO PRODUCTIVO

La actividad productiva de la empresa se divide en cuatro secciones de
fabricacion: seccién de &cido salicilico (SAS), seccidon de acido acetilsalicilico

(ASS) y seccion multiuso (clotrimazol y butafosfan).

A continuacién se describen, en lineas generales, los procesos productivos

realizados en cada seccion.

INSTALACION SAS

En esta seccion se fabrica el acido salicilico que se comercializara directamente o
servira para la fabricacion de acido acetil salicilico.

El proceso comienza con la carga de de una solucion de sosa al 50 % para
eliminar agua. Se afade fenol, obteniéndose después de tres destilaciones
fenolato de sodio. Las aguas madres de estas destilaciones conteniendo fenol son
recuperadas.

Una vez obtenido el fenolato de sodio se procede a introducir CO, en un autoclave
donde se producira el salicilato de sodio por reaccion con CO,. A continuacion se
disuelve el salicilato de sodio con agua para posteriormente, proceder a realizar
una depuracién-neutralizacion de la disolucion formada. Para ello se afiade carbon
activo, metabisulfito sédico y acido sulfurico. El carbon activo retiene trazas de
subproductos de reaccion y es filtrado, lavado con agua e introducido en big-bags.
El efluente liquido de la filtracion conteniendo salicilato de sodio es enfriado y
acidificado para provocar la precipitaciéon del acido salicilico. A continuacién la
suspension de acido salicilico se centrifuga para separar las aguas madres y es

secado.

Resumen No Técnico para la Obtencién de Autorizacion Ambiental Integrada -4 -



EAYE R dee]' Resumen No Técnico

Las aguas madres procedentes de la centrifugacién van a un depdsito equipado
con una placa porosa en el fondo que retiene el salicilico. La disolucién pasante
contiene fundamentalmente sulfatos y fenol del orden de ppm’s y se recoge en un
depdsito para ser enviada a la Loprox. La instalacion Loprox se emplea para la
depuracién de aguas fendlicas mediante oxidacién catalizada con sulfato de

hierro.

INSTALACION ASS

En esta instalacion se fabrica acido acetil salicilico a partir del acido salicilico
obtenido en la instalacion de SAS. El proceso comienza con la reaccion de
acetilacion del acido salicilico con anhidrido acético realizada en un autoclave.
Para ello se introducen los productos de partida: acido salicilico, anhidrido acético,

acido acetico, acetato de magnesio (catalizador) y carbén activo.

En el proceso se procede a una filtracion para la eliminacion de carbén activo. La
disolucion resultante de la filtracidn se conduce hasta los cristalizadores donde se
produce la cristalizaciéon del acido acetil salicilico. Tras esta operacion la
suspension del acido se conduce a unas centrifugas-secadero.

Las aguas madres de la centrifugacion se pueden introducir directamente en el
proceso para nuevas fabricaciones o destilarse en columnas, obteniendo acido
acético para la venta y mezclas de anhidrido y acido acético que se reutilizan en el
proceso. Las colas de la destilacion son tratadas y se reciclan en la instalacion de
acido salicilico.

Por ultimo se procede al tamizado del &cido acetil salicilico para separarlo en

distintas granulometrias.

INSTALACION MULTIUSO
En esta instalacibn se fabrican principios activos como el clotrimazol y el
butafosfan.
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En lineas generales el proceso de fabricacion es similar, excepto para el
butafosfan, el cual no se somete a depuracion con carbdn activo.

Las materias primas empleadas en la fabricacion de butafosfan son acido
hipofosforoso, butilamina y acetona. El proceso comienza con una destilacion del
acido hipofosforoso para concentrarlo. El agua destilada se envia a los depositos
para su neutralizacion. Después el acido hipofosforoso, la butilamina y la acetona
se carga en los reactores para, una vez formado el butafosfan, enfriarlo para que
cristalice. A continuacion se centrifuga, se separa y lava y las aguas madres se
concentran mediante destilacion, recuperando el butafosfan remanente y la

acetona.
El proceso de fabricacion del clotrimazol es similar, sometiéndose a depuracion

con Carbon activo y variando légicamente las materias primas empleadas, que

son las siguientes: cloruro de ortoclorotrietilo, imidazol, trietilamina y acetona.

3.2.- PRINCIPALES IMPACTOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD

QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. identifica sus aspectos
medioambientales en todas aquellas actividades realizadas en sus instalaciones
que puedan interactuar con el medio ambiente produciendo algun tipo de impacto
negativo, tanto en condiciones normales como en condiciones anormales de

trabajo.

A continuacion se describen los impactos derivados del funcionamiento de la
actividad de QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A.:
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3.2.1.- SOBRE LA CALIDAD DEL AIRE

Como consecuencia de la utilizacion de determinadas materias primas se generan
corrientes de gases de la atmésfera con compuestos organicos volatiles COV's
gue se emiten desde los focos de la instalacion multiuso, siendo una de las
emisiones a la atmosfera mas significativa, pero que se controlan con mediciones
periddicas. También existen algunos focos de emision de particulas, y debido a la
utilizacién de gas natural en las instalaciones existen focos de emision de gases

de combustion que emiten como contaminantes NOx y CO principalmente.

Teniendo en cuenta que la media de los valores de las mediciones de los ultimos
afios estan por debajo de las exigencias de la legislacion vigente en materia de
emisiones atmosféricas, y considerando los sistemas ya implantados para la
prevencion y reduccion de las emisiones (filtros mangas, torres de lavado,) asi
como los previstos para un futuro inmediato (instalacion por enfriamiento con N,

liquido), se califica este impacto con signo negativo y con magnitud poco
significativo.

También debido a que se realiza una actividad fabril existe la emision de ruidos
provenientes de la planta debido al funcionamiento de algunos equipos o
instalaciones auxiliares, los cuales incrementan los niveles sonoros en algunos

puntos.

No obstante hay que considerar que se parte de un ruido de fondo diurno, propio
de una zona muy industrializada en la que hay que resefiar que junto a la fabrica
transcurre un tramo de la Autovia AS-17 y limitando ademas con la Central
Térmica de Lada que se convierte en un foco importante de ruido y de emisiones,
que puede impactar tanto o mas que la propia actividad de QUIMICA
FARMACEUTICA QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A., por lo que se califica

como poco significativo.
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3.2.2.- SOBRE LA CALIDAD DEL SUELO

Partiendo de que el suelo donde se ubican las instalaciones es producto de una
intensa intervenciéon antrépica. Se puede decir que en la actualidad en lo que
respecta a la afeccioén al suelo, la fabrica cuenta ya con las medidas de seguridad
necesarias para la prevencion de este impacto.

Los depdsitos de sustancias quimicas y peligrosas, cuentan con cubetos de
seguridad destinados a recoger los posibles goteos de las juntas, o los posibles
derrames accidentales.

Al mismo tiempo, como consecuencia de la existencia de zonas ajardinadas y sin
pavimentar (aproximadamente un 5% del total de la superficie de las
instalaciones), la empresa tiene establecidos procedimientos de actuacion ante
potenciales derrames de sustancias peligrosas, de manera que cualquier incidente

guede subsanado antes de que se produzca el impacto a modo de filtraciones.

Finalmente se considera que la generacion de residuos no afecta al medio de la
zona debido a que son todos recogidos, segregados y gestionados por Gestores
Autorizados de manera que afectard segun el tratamiento final que se les asigne,

pero siempre controlando que el impacto sea minimo.

Teniendo en cuenta que la actividad se realiza en un poligono industrial, en una
parcela totalmente urbanizada y calificada para su uso industrial, no habra impacto

alguno sobre los suelos naturales de la zona. Por ello el impacto puede ser

calificado como nada significativo, no siendo precisas medidas adicionales a las ya
existentes.
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3.2.3.- SOBRE EL MEDIO HIDRICO

El impacto sobre el medio hidrico tiene su origen en dos corrientes de aguas
residuales (pluviales y de proceso) que en la actualidad son vertidas al rio Nalon,
previa realizacion de los tratamiento (Balsas decantadoras de aguas pluviales, y
Sistema LOPROX reduccion carga de fenol de aguas de proceso) y analisis

oportunos.

Por otro lado QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. se encuentra actualmente
realizando los trdmites administrativos de solicitud para enviar sus vertidos a la
EDAR de Frieres, de este modo ya se han acometido las obras e infraestructuras

necesarias para ésta futura conexion.

Asi pues el riesgo de afeccion sobre la calidad del medio hidrico que pueda tener
el funcionamiento de la fabrica, va a venir ocasionado por un episodio
especialmente grave que conlleve a que queden inhabilitados los sistemas de
depuraciéon y seguridad adoptados. Esto hace que sea poco probable que se
produzca un dafo directo sobre las aguas debido a que ya existen medidas
correctoras implantadas y otras futuras como la futura conexion a Depuradora de
Frieres, por lo que este impacto se considera de signo negativo y magnitud poco
significativa, aunque se aconseja la implantacion de medidas adicionales para

reducir los impactos.

3.2.4.- SOBRE EL PAISAJE
Se trata de un area intensamente antropizada, sobre los que se han ido ubicando
a lo largo de los afios diversas infraestructuras viarias e instalaciones industriales

como la que se esta tratando de 1 siglo de antigiedad.
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De forma que considerando que la principal alteracion del paisaje fue en el
momento de su construccién, la percepcién de la afeccion del entorno que
actualmente puedan tener observadores externos, no se considera excesivamente
disonante con las instalaciones de similares caracteristicas ya existentes en el
poligono industrial, de manera que no se modifica el paisaje actual de la zona.

En conjunto y por todo lo indicado con anterioridad, el impacto de las instalaciones

sobre el paisaje se considera como poco significativo.

3.2.5.- SOBRE LA GEA

Considerando las caracteristicas propias de la actividad, no existen efectos
derivado de la misma, sobre los elementos y/o procesos geoldgicos susceptibles,
en principio, de verse afectados (recursos geoldgicos, procesos erosivos,
geomorfologia, riesgos geoldgicos). Por ello, se puede considerar el impacto del

proyecto sobre la gea como nada significativo, no necesitandose medidas

preventivas o correctoras en este sentido.

3.2.6.- SOBRE EL MEDIO BIOTICO

La parcela de terreno que ocupan las actuales instalaciones tiene una calificacion
para uso industrial, asi el funcionamiento de esta actividad no supone ningun
cambio con respecto al uso al que estaba destinado. Por lo que no se produciran
efectos directos sobre la vegetacion o la fauna existentes en el @&mbito de dichas

instalaciones.

En cuanto a los potenciales efectos de caracter indirecto, estan relacionados,
fundamentalmente, con posibles emisiones, o derrames de caracter accidental que
se puedan producir, afectando al medio fisico en el que se desarrollan la

vegetacion y la fauna del lugar.
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La importancia de estos efectos negativos esta en funcion del valor de las
especies y comunidades afectadas, por un lado, y de la probabilidad de ocurrencia
de los citados incidentes accidentales por otro. De este modo, teniendo en cuenta
la baja valoracion de la vegetacion y la fauna locales, la distancia en kilébmetros
hasta las comunidades de mayor valor y de las medidas de caracter preventivo
contempladas en el desarrollo de la actividad llevada a cabo en las instalaciones,
se puede considerar el impacto del proyecto planteado sobre el medio bidtico

como nada significativo, no siendo precisas medidas atenuantes adicionales en

este sentido.

3.2.7.- SOBRE INFRAESTRUCTURAS

El impacto sobre el medio viario es el resultado I6gico producto del trafico pesado
gue se genera en unas instalaciones ya existentes y autorizadas en el lugar donde
se desarrollan su actividad fabril. No obstante la ubicacion de las instalaciones a
escasos metros de grandes vias de comunicacién hace que este impacto se

considera nada significativo.

3.2.8.- SOBRE EL MEDIO SOCIOECONOMICO

En la actualidad el funcionamiento de la fabrica esta ya generando 113 puestos de
trabajo directos, y mas de 100 Indirectos, a través de multiples contratas. Es obvio
gue esta creacion de empleo genera una mejora del poder adquisitivo, lo cual
hace aumentar el consumo de recursos locales, comerciales y de servicios

derivados de las necesidades de los trabajadores y la empresa.

De esta forma los efectos reales que se derivan del funcionamiento de esta
fabrica, sobre las caracteristicas socioeconémicas del Concejo de Langreo y de

Asturias, se pueden considerar de signo positivo, siendo su efecto alto y de

magnitud significativa.
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3.2.9.- SOBRE EL PATRIMONIO

La presencia de las instalaciones no afecta a elemento alguno de los espacios
protegidos previstos en el PORNA (Plan de Ordenacion de los Recursos Naturales
de Asturias), ni en sitios designados como ZEPA de acuerdo con las disposiciones

de la normativa europea.

3.2.10.- CON EL CESE DE LA ACTIVIDAD

Los posibles impactos que se generaran en el cese de esta actividad, vendran
asociados a la existencia de una cantidad significativa de sustancias o materias
con alguna caracteristica de peligrosidad, por ello se prestara especial interés a la
desmantelacion de las instalaciones, maquinaria y equipos (a tal efecto se
procederia a la elaboracion de un Proyecto de Desmantelamiento), siguiendo unas

pautas generales que pasamos a resefar:

Cortar todas las energias de alimentacion

2. Retirar todos los fluidos liquidos peligrosos envasandolos de forma adecuada y
separada para su posterior entrega a Gestor Autorizado, asi como aquellas
partes solidas definidas como residuos peligrosos. Esta parte se realizard con
precaucion de no producir derrames y en caso de que se produzcan tener los
medios adecuados para su recogida y gestionar adecuadamente. Evitando
manipulaciones, en la medida de lo posible, cercanas a zonas de las redes de
aguas residuales.

3. Una vez “limpia” la instalacion, maquinaria y equipos y previo su traslado, se
almacenard, en una zona que ofrezca garantia de estanqueidad del suelo.

4. Se evitara en la medida de lo posible la generacién de ruidos, trabajando en
horarios adecuados.

Por dltimo, en caso de cese de la actividad de estas instalaciones, el efecto

negativo sobre la perdida de mas de 200 puestos de trabajo, tanto directos como

indirectos.
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4.- MATERIAS PRIMAS, AGUA Y ENERGIA EMPLEADAS

En este apartado se definen los tipos de recursos naturales y materias primas y
auxiliares consumidos en el proceso productivo de QUIMICA FARMACEUTICA
BAYER, S.A., asi como la cantidad anual consumida en la instalacion en los

ultimos afos.

La relacién entre las cantidades de recursos consumidas y las toneladas de
producto final fabricado en los dltimos afios dara lugar a un indice que siempre
tiene que tener tendencia a bajar, con el fin de optimizar al maximo el uso de los

recursos naturales, para hacer un uso mas racional de los recursos no renovables.

4.1.- ENERGIA ELECTRICA

La energia eléctrica es usada en toda la instalacion de QUIMICA
FARMACEUTICA BAYER, S.A. tanto en los procesos productivos, como en

procesos auxiliares.

A continuacion se muestran los consumos de energia eléctrica de los Ultimos
afios, asi como el indice de eficiencia energética que permite relacionar el

consumo eléctrico con la produccion.
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Tabla 1.- Consumo de energia eléctrica

TIPO DE
ENERGIA/
COMBUSTIBLE

CONSUMO
(Mwh)

INDICE
ENERGETICO

(Mwh /t producto)

uso/
PROCESO

MEDIDAS DE
AHORRO/
EFICIENCIA

ELECTRICIDAD

2.002

12.596

1,558

Produccion /

Auxiliar

Mantenimiento
periédico
preventivo/
Variadores de
frecuencia

ELECTRICIDAD

2.003

13.765

1,517

Produccion /

Auxiliar

Mantenimiento
periédico
preventivo/
Variadores de
frecuencia

ELECTRICIDAD

2.004

14.725

1,633

Produccion /

Auxiliar

Mantenimiento
periédico
preventivo/
Variadores de
frecuencia

Sefialar ademas que QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. tiene un interés

importante en la busqueda de las mejores tecnologias disponibles para conseguir

un mayor ahorro energético, para lo cual se estudia de forma continua el cambio

de méaquinas, equipos e instalaciones de produccién de manera que supongan un

menor consumo, y menor impacto ambiental.

De esta forma se dispone de

variadores de frecuencia en los motores de elevada utilizacién o potencia, con

objeto de ajustar de forma continua y automatica, la velocidad de giro del motor a

la carga del equipo, con el consiguiente ahorro energético que esto supone.

Resumen No Técnico para la Obtencién de Autorizacion Ambiental Integrada

-14 -




EAYE R dee]' Resumen No Técnico

4.2.- GAS NATURAL

Actualmente conviene resaltar que el principal combustible utilizado por QUIMICA
FARMACEUTICA BAYER, S.A. es gas natural, que es el combustible méas limpio,
produciéndose emisiones de contaminantes (CO, NOy) significativamente mas
bajas que con el resto de combustibles, ademas de no contener azufre evitdndose

por tanto las emisiones de SO, y SOs.

Este gas natural es suministrado a través de una instalacion de recepcion, filtraje,
regulacion y medida, asi como su red de distribucion a los quemadores que llevan

incorporados los diferentes elementos de consumo.

En funcion de su utilizacién, su consumo esté relacionado con la produccion de la
empresa, pero también con la calefaccion, de modo que una parte de dicho
consumo depende de la climatologia del afio o del estado general del aislamiento

de las instalaciones.

Como medidas de control y minimizacion del consumo, se pueden destacar las

siguientes:

* Mantenimiento periddicos preventivos de todos los equipos, hornos y calderas.

» Especial atencion a los cerramientos de las naves de manera que las pérdidas
de calor sean las minimas posibles.

» Intercambiadores de calor en todos los procesos que utilizan energia térmica
para la recuperacion del calor estatico en los climatizadores con el fin de
recuperar toda la energia posible para calefaccion.

» Convenio con la Central Térmica de Lada para comprar vapor de agua, para lo
cual se dispone de un sistema de canalizaciones, de tal manera que se

minimiza el consumo de gas natural en la generacién de vapor
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En la siguiente tabla se muestran los consumos totales de gas en los ultimos 3

anos:

Tabla 2.- Consumo de gas natural

INDICE
TIPO DE |
- RO CONSUMO | ENERGETICO Uso/ MEDIDAS DE
COMBUSTIBLE ® eEs Y PROCESO | AHORRO/EFICIENCIA
t producto)
Mantenimientos
PRODUCCION | periddicos preventivos
GAS NATURAL | 2.002 | 1.243.039 153,7 o
[ AUXILIAR Suministro externo de
vapor de agua
Mantenimientos
PRODUCCION | periddicos preventivos
GAS NATURAL | 2.003 | 1.730.273 190,7 o
[/ AUXILIAR Suministro externo de
vapor de agua
Mantenimientos
PRODUCCION | periddicos preventivos
GAS NATURAL | 2.004 986.751 109,5 o
[ AUXILIAR Suministro externo de

vapor de agua

Los datos anteriores muestran el uso eficiente de gas natural que QUIMICA
FARMACEUTICA BAYER, S.A. tiene en sus instalaciones, presentandose el

descenso experimentado en la cantidad de gas natural utilizada para la fabricacion

de una tonelada de producto.

Este descenso puede deberse en parte al convenio establecido con la Central

Térmica de Lada para la compra de vapor de agua, con objeto de minimizar el

consumo de gas natural para la produccién de vapor.
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4.3.- MATERIAS PRIMAS

El consumo de materias primas se encuentra desglosado en la siguiente tabla, en

funcion del proceso productivo segun usos y procesos en el que se utilizan cada

una de ellas:

Tabla 3.- Consumo de materias primas

SERVICIOS GENERALES

Producto Tipo de Cantidad Almacenamiento
Producto (Kg./afno)

Acido clorhidrico 35% Auxiliar 544.360 Cisterna
Hidréxido célcico Auxiliar 536.800 Cisterna
Hipoclorito sédico Aucxiliar 111.460 -

Nalco 2813 Aucxiliar 1.110 Bidones 185 Kg
Nalco 72210 Aucxiliar 780 Bidon 260 Kg
Nalco 77280 Auxiliar 100 Garrafa 25 Kg
Nalco 77345 Auxiliar 4.945 Bidon 215 Kg
Floculante N-77171 Auxiliar 675 Bidon 200 Kg

FABRICACION ACIDO SALICILICO

Tipo de Cantidad _
Producto Almacenamiento
Producto (Kg./afio)
Acido sulftrico 98% Materia prima 2.078.396 Cisterna
Anhidrido carbdénico Materia prima 1.443.264 Cisterna
Carbon Acticarbone LSM Materia prima 1.747 Sacos de 15 Kg
Carbon CA-1 Materia prima 12.474 Sacos de 20 Kg
Disulfito sédico Materia prima 9.630 Sacos de 50 Kg

Resumen No Técnico para la Obtencién de Autorizacion Ambiental Integrada

-17 -



BN
Y, Bayer

Resumen No Técnico

Fenol 100% Materia prima 2.396.279 Cisterna
Sosa caustica 50% Materia prima 3.391.668 Cisterna
Producto
Salicilato sédico Intermedio 4.398.898 Intermedio
(Reactor)
Producto
Fenolato sdodico Intermedio 3.189.201 Intermedio
(Reactor)
Oxigeno Auxiliar 680.838 Cisterna
Sulfato ferroso x 7 H20 Auxiliar 43.000 Sacos 50 Kg
Trylén B liquido Auxiliar 113 Bidone:gde 140

FABRICACION ACIDO ACETILSALICILICO

Tipo de Cantidad _
Producto Almacenamiento
Producto (Kg./afno)

Acido salicilico Materia prima 3.794.050 Big bags
Anhidrido acético Materia prima 3.446.938 Cisterna
Carbon Acticarbone LSM Materia prima 749 Sacos de 15 Kg

Carb6n CA-1 Materia prima 5.346 Sacos de 20 Kg
) o Barriles de
Permanganato potasico Materia prima 1.300 o
plastico

FABRICACION DE BUTAFOSFAN

Tipo de Cantidad i
Producto . Almacenamiento
Producto (Kg/afio)
Acetona Materia prima 53.700 Cisterna
Acido hipofosforoso 50% Materia prima 21.900 Garrafa Pet 65 Kg
o o Bidén metalico
N-Butilamina Materia prima 11.700

2001
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Acido hipofosforoso concentrado

Intermedio

10.950

Garrafa Pet 65 Kg

FABRICACION DE CLOTRIMAZOL

Tipo de ) )
Producto Cantidad Kg/afio [Almacenamiento
Producto
Acetona Materia prima 74000 Cisterna
Carbon NORIT A Supra Materia prima 510 Sacos de 15 Kg
o o Bidén metalico
Cloruro ortoclorotrietil Materia prima 6800
2001
Bidén metalico
Imidazol Materia prima 1550
2001
o o Bidon metalico
Trietilamina Materia prima 3270

200 |

4.4.- AGUA

QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. utiliza para su proceso productivo agua

captada del rio Nalon, disponiéndose de autorizacién para su aprovechamiento

otorgada por la Confederacion Hidrografica del Norte con

aprovechamiento concedido es de 5 I/s.

un caudal de

En la siguiente tabla se muestran los consumos totales de agua potable en m®dia

y m*/afio de los dltimos afios, con indicacién de su procedencia segin usos y

procesos y procedencia.
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Tabla 6.5.- Consumo agua potable

VOLUMEN
TOTAL .
ANO PROCEDENCIA USO/PROCESO
DE CONSUMO
m°/afio
79.900 2002
120.000 2003 Rio Nalon Produccion
115.000 2004
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5.- EMISIONES A LA ATMOSFERA, AL AGUA Y GENERACION DE RESIDUOS

Se describen en este apartado las principales emisiones a la atmosfera, al agua
asi como la generacién de ruidos derivados de la actividad llevada a cabo en las
instalaciones de QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A.

5.1.- EMISIONES A LA ATMOSFERA

A consecuencia de su actividad, QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. tiene

focos de emisién atmosférica, los cuales se pueden clasificar en:

* Focos de proceso

* Focos de combustion

Estos focos de emisidn a la atmdsfera se encuentran perfectamente identificados,
siguiendo una programacion de mediciones basada en los requisitos legales
impuestos a las actividades potencialmente contaminadoras por el Decreto
833/75, segun el cual debido a su actividad QUIMICA FARMACEUTICA BAYER,
S.A. esta incluida en el grupo C y debe realizar controles periddicos de sus
emisiones.

Todos los focos de emision de proceso son controlados de forma cuatrimestral por
un Organismo de Control Autorizado.

Los Libros Oficiales de Registro de las Instalaciones de Combustion y de los
Procesos Industriales estan tramitados en la Consejeria de Medio Ambiente,

Ordenacion del Territorio e Infraestructuras del Principado de Asturias.

Las emisiones canalizadas de contaminantes a la atmoésfera se realizan a través
de chimeneas, donde la altura de las salidas de evacuacion de gases en cada uno

de los focos emisores cumple con las instrucciones establecidas en el articulo 10 y
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en el Anexo Il de la Orden de 18 de octubre de 1976, de prevencidn y correccion

de la contaminacién atmosférica de origen industrial.

Estas conducciones de emisién de contaminantes a la atmdésfera perfectamente

acondicionadas de forma que los procedimientos de dispersion (altura de

chimenea, temperatura o velocidad de salida de efluentes) son los mas adecuados

para que los contaminantes emitidos a la atmosfera se dispersen de forma que no

se rebase en el ambiente exterior los niveles de calidad previstos por la normativa

vigente, teniéndose en cuenta los niveles de contaminacion de fondo.

Las emisiones atmosféricas procedentes de los focos de proceso se encuentran

localizados en:

Instalacion ASS: atmosféricas provienen del secado del producto y un posterior
paso por dos torres de lavado, una con agua y otra con sosa.

Instalacion multiuso: Dentro de la seccién multiuso se tienen localizados tres
focos (tunel de lavado 10.7-10.8, tunel de lavado 10.12-10.13 y tunel de lavado
10.17-10.18), los cuales pertenecen a la salida a la atmdsfera de seis torres de
lavado, agrupadas de dos en dos, una con carbonato potasico y otra de
seguridad con agua.

Instalacion SAS: proceden del secado del &cido acetilsalicilico con aire en
contracorriente

Loprox

incluyendo las siguientes emisiones atmosféricas:

Emision de particulas solidas
Emision de compuestos organicos volatiles
Emision de acido acético

Emision de gases de efecto invernadero
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Respecto a los focos de combustion se localizan en la caldera de gas natural para

la generacién de vapor como sustitucion ante el fallo del vapor que se compra.

A continuacion se presenta una tabla donde se presenta una relacion de los

contaminantes que se controlan en cada una de las mediciones realizadas:

Tabla 5.- Contaminantes a controlar en los focos de emision atmosférica

FOCOS DE PROCESO

FOCO DESCRIPCION CONTAMINANTES A CONTROLAR
F-1 Instalacion ASS Particulas, compuestos organicos volatiles, acético
Tanel de lavado multiuso ) _
F-2 Particulas, compuestos organicos volatiles
10.7-10.8
Tanel de lavado multiuso ) .
F-3 Particulas, compuestos organicos volatiles
10.12-10.13
Tanel de lavado multiuso ) .
F-4 Particulas, compuestos organicos volatiles
10.17-10.18
F-5 Instalacién SAS Particulas
F-6 Loprox (6{0)
FOCOS DE COMBUSTION
FOCO DESCRIPCION CONTAMINANTES A CONTROLAR
FC Caldera Gases de combustion
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Sefialar que los andlisis de emisiones atmosféricas realizados por parte de un
Organismo de Control Autorizado muestran que las concentraciones de los
parametros emitidos se encuentran dentro de los limites establecidos por la
legislacién vigente (Decreto 833/1975, de 6 de febrero, por el que se desarrolla la

Ley de proteccion del ambiente atmosférico).

5.2.- EMISIONES AL MEDIO HIDRICO

Procedente de la actividad llevada a cabo en las instalaciones de QUIMICA
FARMACEUTICA BAYER, S.A. se generan tres tipos de aguas residuales que son
recogidos por redes independientes:

* Aguas sanitarias
» Aguas pluviales o de escorrentia

» Aguas de proceso y lavado

En la actualidad QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. se encuentra en
trAmites para obtener permiso de conexion al colector general de la Estacion

Depuradora de Frieres.

A continuacién se presenta una descripcion de los diferentes tipos de aguas
residuales generadas por QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A.

AGUAS SANITARIAS
Son las provenientes de aseos y vestuarios utilizados por el personal de la planta,
siendo recogidas y vertidas al colector municipal.
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AGUAS PLUVIALES

En esta red se recoge toda el agua que cae sobre la superficie de la planta en
zonas asfaltadas o pavimentadas.

Las aguas pluviales son recogidas en dos balsas de 450 m* de capacidad cada
una, donde se realizan los analisis oportunos antes de su vertido.

Las aguas de escorrentia y de lluvia no estdn contaminadas ya que todos los
depodsitos son aéreos y todos tienen un cubeto de suficiente capacidad en caso de

derrame accidental.

AGUAS DE PROCESO Y LAVADO

Proceden de la fabricacion de acido acetilsalicilico, &cido salicilico, butafosfan y
clotrimazol.

Las aguas de lavado de suelos y vertidos accidentales son recogidas en cada
instalacion productiva en una balsa para posteriormente ser tratadas junto con el

resto de aguas de proceso.

Las aguas de proceso y lavado que provienen de la instalacion de &cido salicilico
contienen fenol y son tratadas en el proceso Loprox (oxidacion catalizada por
sulfato ferroso) la cual dispone de un tanque de almacenamiento, dos depdsitos
de preparacién de catalizador, dos columnas de reaccién de titanio y tres
intercambiadores de calor.

El efluente de la instalacion Loprox es enviado a la planta de precipitacion de
sulfatos, donde se obtiene sulfato calcico, siendo las aguas neutralizadas enviadas
junto con el resto de aguas procedentes de otras instalaciones, a un tanque de
decantacion. Las aguas con pH superior a 8,8 son desviadas para su
neutralizacion y las aguas con pH inferior a este valor son enviadas al tanque de
almacenamiento para su tratamiento bioldgico en la Estacion Depuradora de

Aguas Residuales.
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5.3.- EMISIONES SONORAS

El funcionamiento de la actividad industrial genera habitualmente una emision de
ruidos al ambiente exterior.

QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. realiza mediciones sonoras con objeto
de conocer el impacto derivado de su actividad. Las mediciones fueron realizadas
en el perimetro de la instalacién en condiciones de funcionamiento normales.

Los resultados obtenidos muestran que en algunos de los puntos de medicion se
superan los limites establecidos por la legislacion municipal vigente. Sin embargo,
el hecho de que las instalaciones de QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. se
encuentren ubicadas proximas a la carretera AS-17 y la proximidad con la Central
Térmica de Lada, hacen que los valores obtenidos no se puedan atribuir a la
actividad desarrollada por QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A., no
considerandose necesaria la adopcion de medidas correctoras especificas por

parte de la empresa.

5.4.- PRINCIPALES FLUJOS DE GENERACION DE RESIDUOS Y METODOS
DE GESTION

Derivado de la actividad desarrollada por QUIMICA FARMACEUTICA BAYER,
S.A. se generan diferentes tipos de residuos, los cuales se describen a

continuacion:
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Tabla 6.- Procesos generadores de residuos

RESIDUOS

CLASIFICACION

PROCESO GENERADOR
DEL RESIDUO

Carbon activo lavado y neutralizado

Residuo peligroso

Sintesis SAS, ASS, Clotrimazol

Envases vacios contaminados con RTP’s

Residuo peligroso

Sintesis SAS, ASS, Clotrimazol y

Butafosfan

Mezcla residual de disolventes

Residuo peligroso

Sintesis Clotrimazol y Butafosfan

Sélidos impregnados

Residuo peligroso

Procesos Varios

Fluorescentes

Residuo peligroso

Alumbrado instalaciones

Restos principios activos farmacéuticos

Residuo peligroso

Control de Calidad

Residuos Sanitarios

Residuo Peligroso

Residuos Sanitarios del servicio

médico

Sustancias aceitosas

Residuo Peligroso

Procesos de Mantenimiento

. Residuo No Tratamiento de Recuperacion de
Lodos de sulfato célcico recuperado ) e
Peligroso sulfato célcico
) Residuo No Depuracion de Proceso
Lodos de biocolumna . o
Peligroso Bioldgico
Papel y Cartén Inerte Almaceén y oficinas
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QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. es una empresa certificada segun la
norma UNE-EN ISO 14001:2004, de forma que estan documentados los procesos
de gestion de todos los residuos, para llevar a cabo su correcta segregacion,
almacenamiento y gestion, disponiéndose de puntos de recogida selectiva dentro de

sus instalaciones.

Las cantidades de residuos peligrosos generadas sobrepasan los 10.000 Kg
anuales, tratandose de un Productor de Residuos Peligrosos, disponiéndose de
Autorizacion otorgada por la Consejeria de Medio Ambiente del Principado de
Asturias mediante Resolucion de 16 de febrero de 2001.

Del total de residuos peligrosos generados, el mayor aporte de residuos peligrosos
(70 % sobre el total de los residuos peligrosos generados) es debido a la etapa de
filtrado y lavado de carbon activo, operacion que se realiza en todas las

fabricaciones excepto en la del Butafosfan.

QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. en su continuo afan de mejora de sus
aspectos medio ambientales, realiza estudios de minimizacion de residuos
peligrosos de acuerdo a lo establecido en el Real Decreto 952/1997, de 20 de junio,
por el que se modifica el Reglamento para la ejecucion de la Ley 20/1986, de 14 de

mayo, Basica de Residuos Téxicos y Peligrosos
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6.- TECNOLOGIA Y MEDIDAS EMPLEADAS PARA PREVENIR IM PACTOS EN
EL MEDIO AMBIENTE

QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A., en su continua preocupacion por tratar
de minimizar los impactos medioambientales derivados de su actividad ha
realizado una serie de medidas y cambios tecnolégicos encaminados a eliminar o
reducir dichos impactos, siendo muchos de ellos calificados como mejores

técnicas disponibles.

Las mejores técnicas disponibles se definen como la fase més eficaz y avanzada
de desarrollo de las actividades y de sus modalidades de explotacion que
demuestran la capacidad préactica de determinadas técnicas para constituir en
principio la base de los valores limite de emision destinados a evitar o, cuando ello
no sea posible, reducir en general las emisiones y el impacto en el conjunto del

medioambiente y de la salud de las personas.

A continuacion se citan algunas de las medidas y la tecnologia implantadas para

prevenir el deterioro del medio ambiente:

QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. tiene implantado un Sistema de Gestion
Medio Ambiental segin la norma ISO UNE-EN 14001:2004, estando definidos los
métodos, los recursos y la estructura del personal para el control de los aspectos
medioambientales y la minimizacion del impacto sobre el medioambiente.

Se dispone de un Decélogo de Politica Medioambiental de Prevencién de Riesgos

tratando de conseguir un nivel alto de actuacion medioambiental.

QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. se encuentra adherido al “Compromiso
de Progreso” de una forma voluntaria aplicando los principios guia y las Directrices

Cuyos objetivos son:
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- Medioambiente: ir mas alla de las normas y disposiciones legales

- Diélogo: tomar en consideracion las preocupaciones del publico

— Seguridad laboral: cumplir normas y directrices

— Productos Bayer: desarrollar y comercializar productos no contaminantes y
adaptarse al progreso técnico para la seguridad de las instalaciones

— Seguimiento de las normas de calidad de buena fabricacion farmacéutica GMP
y de la FDA.

QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. dispone de sistemas de control para
controlar los parametros méas importantes de funcionamiento de proceso,
mejorando por tanto la respuesta frente a oscilaciones, lo cual deriva en un ahorro
energético ya que los equipos de trabajo se encuentran ajustados al punto de

funcionamiento 6ptimo

QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. tiene una continua preocupacion por
mantener renovados y actualizados sus equipos de trabajo con las tecnologias
disponibles en el mercado. Este aspecto repercute de forma directa en la
consecucion por mantener mayor control de sus aspectos medioambientales para

posteriormente actuar sobre su prevencion, eliminacién o reduccion.

Con objeto de prevenir o reducir las emisiones atmosféricas derivadas de su
actividad, QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. dispone de los siguientes
medios de proteccién atmosférica para cada uno de los focos emisores:

- Instalacion ASS (F-1). El foco de emision procede del secado del producto,
siendo las emisiones conducidas a dos torres de lavado (una con sosa y otra
con agua) antes de ser evacuadas a la atmosfera. En el afio 2004 se ha
mejorado la instalacion de lavado de gases de la instalacion ASS sustituyendo

el sistema anterior por una torre de lavado con sistema de platos, consiguiendo
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también reducir las emisiones de acido acético hasta niveles inferiores a los
100 mg/Nm?®

— Instalacion multiuso (F-2, F-3 y F-4). En esta instalacion existen tres focos de
emision, siendo las emisiones conducidas a través de seis torres de lavado,
agrupadas en parejas de dos en dos, conteniendo una carbonato potasico y
otra de seguridad con agua.
Aqui es donde se va a realizar una de las mayores inversiones para reducir las
emisiones atmosféricas. Se trata de una nueva instalacion por enfriamiento con
nitrégeno liquido que permitird reducir las concentraciones emitidas de
compuestos organicos volatiles procedentes del proceso de fabricacion del
clotrimazol y del butafosfan

— Instalacion SAS (F-5). Se dispone de un filtro de mangas a través del cual se
hace pasar el aire de secado del &cido salicilico para recuperar los restos de

acido y un sistema de lavado de gases compuesto por dos torres de lavado.

Respecto a las emisiones al medio hidrico, se reciclan todos los efluentes liquidos
con la excepcioén de las aguas de lavado de suelos y las de precipitacién de acido
salicilico. Para estas aguas, Bayer ofrece soluciones tecnoldgicas particulares,
innovadoras Yy eficaces para las plantas de tratamiento de aguas residuales que se
basan en nuestros propios progresos de proceso y muchos afios experiencia.

Todo ello hace que tras numerosos estudios, andlisis y pruebas experimentales,
QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. haya adoptado la mejor técnica
disponible hasta el momento en lo que tratamiento de aguas residuales se refiere,
realizando un gran esfuerzo en inversion y tecnologia para mejorar el nivel de
tratamiento de las aguas residuales.

Esta técnica se puede dividir en dos grandes bloques:
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1. LOPROX

2. Biocolumna

La primera prepara las aguas residuales provenientes de la sintesis de acido
salicilico cargadas con fenol y acido salicilico para su posterior tratamiento

biolégico, rebajando los niveles de DQO y fenol por debajo de las metas fijadas.
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7.- MEDIDAS PARA PREVENIR ACCIDENTES O INCIDENTES
MEDIOAMBIENTALES

En su preocupacion por la proteccion tanto de personas como del medioambiente,
QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. adopta las medidas necesarias para
prevenir y tratar de minimizar las consecuencias que pudieran ocasionarse sobre
personas, instalaciones y sobre el medio ambiente, en caso que se produzca
cualquier incidente ocasionado por unas condiciones anormales de operacion. Por
ello, tiene identificados los incidentes que pudieran ocasionarse como
consecuencia de dichas condiciones anormales, asi como accidentes potenciales

y situaciones de emergencia.

QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. se encuentra ademas afectada por el
Real Decreto 1254/1999, de 16 de julio, por el que se aprueban las medidas de
control de los riesgos inherentes a los accidentes graves en los que intervengan
sustancias peligrosas, y en particular por los articulos 6 y 7 del citado Real

Decreto.

Por tanto, QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. ha establecido un Plan de
Emergencia Interno (segun lo dispuesto en el articulo 11 del citado Real Decreto)
para asegurar la respuesta adecuada a esas situaciones donde se tiene
identificados los lugares de las instalaciones y algunas sustancias susceptibles de

ocasionar algun incidente

QUIMICA FARMACEUTICA BAYER, S.A. dispone de un sistema de gestion de
prevencion de accidentes graves totalmente implantado que permita la
identificacidon y la evaluacion de los accidentes susceptibles de activar el plan de

emergencia interno.
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El sistema se basa en el andlisis de riesgos completo de toda la instalacion por
medio del reconocido método aleman PAAG, basado en el método HAZOP.

En cuanto a las caracteristicas de las instalaciones de proteccidn contra incendios
son adecuadas a las reglas de seguridad establecidas en la legislacion vigente,
disponiéndose ademas de instalaciones de deteccion de incendios en varios

lugares del recinto.
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ha sido realizado por los siguientes técnicos:
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Licenciado en Ciencias Quimicas
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